32   IV. Kapttel.  Die (Eigenfdjaften 6es iedptifd) t)jeriocrtcteu_€ifens._ __
Salforen abtyangig. 3n erfter £inie merben fie burd) bie Hatut ber mit bem (Eifenrrtetall Icgietten (Elemente unb beren Ulengenoerfyalt* niffe beeinflujst, ferner burd) bte (5efd)tDtnbigleit ber (Erftarrung unb Hbfiiljlung, fdjliepd) burd) ntedjanifdje Bearbeitung unb tfyermifd^e Befyanblung. Die urid)iigften (Elemente, bte fid) f aft in jebem tedjnifd] er3eugten (Eifen r>orfinben, finb neben bemKol)Ienftoff Siltjium, IRangan, pljosp^or, S<^tx>efel. Sie gelangen meift bei ber Datftellung in bas (Eifen. flbfid)tlidi legiert man mit bem €ifen 3ur (Erstetung getoiffer €igenfd)aften oor allem HidEel, IDoIfram, €!jromr Danabitint, ITlo* Ii]bban.
Die
Htan fann bas (Eifen auf 3tt)eterlei fltt in bie getounfcfyte (Seftalt bringen, enttoeber bur<^ dnefeen ber fliiffigen £egierung in 5or™en ober burcf) IDa^en unb fonftige Derfal)ren me(^anifci}er Bearbeitung. (Biefeen lafjt ft<^ foroo^I Hot)eifen als aucf) fdjmiebbares (Eifen, me-c^antfc^ bearbetten bur<^ IDa^en ufto. Ia|t fid) nur fcfjmiebbares (Eifen. 5^ &<*$ ©iefeen finb t)or allem t)on IDidjtigleit bie $<^mel3= barfeit, Diinnfliiffigtett, Sd^toinbung unb Satgerung, fiir bie mecfya* nifd)e Bearbeitung ^aben Scfymtebbarfeit unb Sd)tt)ei^barleit bie grogte Bebeutung.
Sdjmelsbarfieit. flls gut fd)mel3bar be3eidi)net man fur ge^ too^nlid) benjenigen Stoff, ber fid} bet moglid)ft niebriger Sempera* tur fd)mel3en lafjt. Han lann jebod) aud) als gut fd)mel3bar einen Stoff betradjten, ber mit mogltd)ft gertngem Hufroanb r>on tDarme gefc^mo^en toerben fann. Betbe 5ciftoren braud^en burd)aus nid)t in bemfelben Derl)altnis 3U fteigen. Die $d)mel3terrtperatur t)on Blei unb Sinn liegt 3. B. bei 330 b3to. 230°. Die 3um Scfymelsen bes Bleies ge^orige IDarmemenge betragt aber nur 14 W.-E.r bie$d)ntel3»= toarme bes 3inns bagegen 26 W.-E. £e^teres HTetall braudjt alfo faft bie boppelte $cf)mel3tt)arme, obtnol)! feine Sdjmelstemperatur um 100° niebriger liegt. (Ein (Bufjeifen, bas bei 1200° braud)t 3um $d)mel3en eine XOarmemenge r>on 243 W.-E., ein ber bei 1350° fd)mtl3t, eine foldje con 300 W.-E. 3e Ieid)ter bar ein Stoff tft, fei es tnbe3ug auf tEemperatur ober auf XDarme-'menge, befto Dorteil^after tft btes natiirlid), benn ^o!)e Sd)mel3tents peraturen erforbern i)od)toertige Brennftoffe, beftimmte ®fen!onftru!= tionen unb feuerfefte (Dfenbauftoffe, gro^e Sdjmelsrxmtmemengen aber erforbern oiel Brennftoff. Hufeerbem miiffen bie ©ufeformens fertigen (Begenftanbes fiir einen beftimmten Dertoenbungs* 3toe<f ab!)dngt; es finb 5eftig^eit, 3al)igfeit, Jjdrte, £eitfdl)igfeit fiir (EIeftri3itdt, IKagnetifierbarfeit u. a. m.
